
《铜制智能入户门》“浙江制造”标准编制说明

征求意见稿
1  项目背景
铜制智能入户门是指内外面板采用了纯铜材质的智能平开式入户门。价值高昂，用途广泛，且安装使用的地点都是非常重要的公共场所，有着极强的公众认知度和使用关注度，广泛应用于机关、银行、星级酒店会所、别墅、高档住宅等领域。铜制智能入户门结合现代智能科技手段，精雕细凿打造出了融铜文化与门艺术于一体的铜门精品，典雅至尊、气蕴富贵祥和。

近几年，随着中国经济实力的不断增长，各类基础建设的大力推进以及人们提高生活品质的需求，铜门及铜艺产品用量出现增长势头。相较于其他门类产品，铜门具有高品质、使用寿命长、性价比高、用量大的优势，具有很高的经济效益，根据国家老旧小区的改造、城市更新计划的出台，铜门在政府工程、城市更新、酒店、公共建筑、家庭装修、寺庙中的雕塑、装饰等各种环境中的应用明显增多，经济效益会提升10-20倍，同时也会产生巨大的社会效益。

纯铜门作为一种高端的建筑装饰材料，因其独特的金属质感、优良的耐腐蚀性和良好的装饰效果，被广泛应用于豪华住宅、高档酒店、商业大厦等建筑的入口处。纯铜门的制作工艺复杂，涉及到材料选择、锻造、雕刻、表面处理等多个环节，因此，其产品质量和艺术价值往往成为衡量制造商技术水平的重要标准。
存在的问题：良好的市场形势也催生了大批企业转向生产有铜元素的门类，竞争日趋激烈。由于功能和外观大同小异，许多用户在不清楚痛的实际包饰厚度、表面处理要去、是否是实板铜门的前提下，往往选择了不恰当的产品，造成形象和使用效果、时间的各种损失。产品经过市场的验证也增加了许多新的工艺和特征，所以现有的相关标准需要完善和补充对铜门的定义及材料、制作工艺的规定。
标准水平分析：国内对铜门市场需求量很大，应用范围非常广泛，其中装饰性铜门、别墅门、公共建筑中的铜门需求最大。但是如何界定铜门，在以往的标准里没有，企业进行产品检测时，依据的也是GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》、《平开门》、《防火门》这几个标准，没有专门针对铜门的技术指标和术语定义，属于标准的空白；国际上日标JIS A4702-2015 《门具》为最先进标准，但也只是大类的门的相关测试标准，没有关于铜门的产品标准。

到目前为止，现行铜制智能入户门执行的产品标准是行标GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》，随着环保、科技的日新月异以及考虑客户的实际使用情况，已经远远不能满足众多知名客户对高质量铜制智能入户门的需求，客户对铜制智能入户门的安全性、环保性、稳定性和艺术性提出了更高更新更智慧的技术要求。

通过制定铜制智能入户门的塔尖型团体标准暨浙江制造团体标准，来引领这个行业的发展有其必要性：

1.填补标准空白：随着价值高昂、典雅至尊、气蕴富贵祥和的纯铜门的市场高端需求不断扩大，国家没有对纯铜门出台相应产品标准，相应的质量监督也没能覆盖。行业内很多门企忽视环保及质量管理环节，生产工艺随意性强，给行业的发展和应用的普及带来负面影响，目前铜制智能入户门标准缺失，标准将主要解决:第一是强化表面处理的抗老化性能;第二是提升产品的安全防侵入能力和安全可靠性。标准解决了生产企业统一规范非标门，填补了铜制智能入户门标准空白，促进行业健康发展。

2.提升环保生产工艺，推动行业的提质升级

铜门生产工艺中的铜化学反应着色、水清洗、油漆喷涂、高温烘烤、表面细磨、表面油雾处理等工序对环保要求极高，该标准的制定，会使得铜门表面处理质量有标可依，对引导企业环保生产，规范行业竞争秩序将起到重要作用，将引导行业快速、健康、规范发展，以此推动提升产品质量，推动行业提质升级。
本标准的制定有利于引领、规范铜门行业的发展，形成统一的技术、功能标准，有利于制造铜门行业的转型升级，促进中国成为智能制造铜门行业领域的先行者，树立行业领军位置。

2  项目来源

由浙江菲尔特工贸有限公司向浙江省市场监督管理局提出立项申请，经联论证通过并印发了（浙江省市场监督管理局关于公布2024年第一批“浙江制造”标准培育计划的通知）相关文件，项目名称：《铜制智能入户门》。

3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准归口单位：浙江省质量协会。
3.1.2  本标准主要起草单位：浙江菲尔特工贸有限公司。
3.1.3  本标准参与起草单位：浙江方圆检测集团股份有限公司、浙江花园电气材料有限公司、浙江红木产业协会、东阳市家庭装修行业协会。
3.1.4  本标准起草人为：陈利阳、包梅兰、程建党、单飞翔。
3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作。
按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。

工作组成员及其职责分工
表1《铜制智能入户门》标准研制工作组名单

	序号
	职责
	单位名称
	职位或职务
	姓名

	1
	第一起草

单位
	浙江菲尔特工贸有限公司

（标准起草小组8人）
	董事长
	陈利阳

	2
	
	
	总经理
	包梅兰 

	3
	
	
	研发部部长
	程建党

	4
	
	
	品管部总工
	丁必东

	5
	
	
	营销中心经理
	单飞翔

	6
	
	
	生产中心主任
	单传江

	7
	
	
	物控部部长
	包烨进

	8
	
	
	管理部主管
	梅茜


研制计划和进度安排

表2 《铜制智能入户门》标准研制计划和进度表

	项目阶段
	责任人
	2024

	
	
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	技术指标调研
	程建党
	
	
	
	
	
	
	
	

	指标先进性研讨
	丁必东
	
	
	
	
	
	
	
	

	关键特性考核验证
	包梅兰
	
	
	
	
	
	
	
	

	制定标准草案稿
	程建党
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准征求意见稿
	程建党
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准讨论稿
	程建党
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准报批稿
	包梅兰
	
	
	
	
	
	
	
	


3.2.2  标准草案研制。

针对型式试验内规定的全技术指标先进性研讨情况；

针对基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量保证方面的先进性方面研讨情况；

按照“浙江制造”标准制订框架要求，及“浙江制造”标准编制理念和定位要求研制标准草案情况。
2024年7月26日，由“浙江制造”团体标准第一起草单位浙江菲尔特工贸有限公司组织在浙江东阳召开了《铜制智能入户门》标准启动暨研讨会，会议邀请了东阳市市场监督管理局、浙江方圆检测集团股份有限公司、浙江（义乌）国家标准技术审评中心、浙江花园电气材料有限公司、中国工艺美术大师、中国木雕艺术大师、浙江红木产业协会、东阳市家庭装修行业协会、朴间.美学工作室、义乌菲尔特专卖店等与浙江菲尔特工贸有限公司的标准起草人主要成员一起对标准草案逐条进行了研讨，尤其是对标准的先进性内容，各位专家从不同角度充分发表了意见，提出了修改建议。会议并成立了工作组，充实了标准的编制力量。会后，起草组对专家提出的意见进行了分析整理，基本上都得到了采纳，最后形成了征求意见稿。

在研讨会上，专家认为：

1.标准封面名称“铜制智能入户门”需要进行调整，因为智能部分企业不生产，是采购来的，是外协件，建议替换为“铜制入户门”。
2.前言中“本文件由浙江省质量协会提出并归口管理”、“本文件由浙江省质量协会负责解释”不恰当，建议改为“本文件由浙江省质量协会归口”、后半句删除。

3.“1 范围”中适用范围需要重新修改，按GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》格式来表述。

4.“2 规范性引用文件”中注意标准号对齐，增加空格，符号的半全角调整，建议进行格式修改。

5.“2 规范性引用文件”中可以增加其他相关标准，建议增加“GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》”。

6.“4.1 设计研发”内容表述不恰当，按实际先进性来表述。

7.“4.2 材料与部件”中按主要原材料的实际采购情况来进行相应调整。

8.“4.4 检验检测”中检验内容、检验设备与最终确定的指标内容需要一致，建议保持标准中内容前后一致性。

9.“5.2 技术要求”中各个指标的提升和增加是否有必要，建议确认后进行保留或修改。

10.“5.3.4 漆膜耐溶剂”建议删除，因为重复。

11.“5.4.2.1”中尺寸<1000，公差范围≤1.0，建议修改成尺寸<2000，公差范围≤1.5。

12.“5.4.2.3”建议删除锁孔与锁舌间隙、门框与铰链边贴合面间隙、开启边与门框贴合面间隙。因为不贴合面胶条。
13.“5.5.3 软冲击性能”建议按GB GB 17565的规定来。

14.“5.7 抗静扭曲性能”由于铜制，建议删除。

15.“5.10甲醛释放量”由于是铜制，所以建议删除这项。
16.“5.11 抗风压性能”和“5.12气密性能”由于是入户门，所以建议取消抗风压性能、气密性能。

17.“7.1 检验分类”中出厂检验、型式检验项目与企业实际不相符合，建议按GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》和企业实际进行整合。

18.型式检验的间隔时间、检验方式需要再确认，建议确认后进行相应调整。

19.出厂检验、型式检验判定规则不能缺失，需要描述。

20.出厂检验、型式检验的抽样规则需要按实际表述。
21.技术要求中修改的内容，在试验方法中也要进行相应修改，建议对照技术要求修改试验方法相应内容。

22.标准中涉及的公式格式、字体需要修改，建议公式左侧对齐、字母需要用斜体。

23.标准中部分内容格式需调整，比如符号“:”的半全角调整等。
24.试验方法按照技术要求重新排版。

25.检验规则重新修改出厂检验项目与型式检验项目

26.质量承诺重新描述质量承诺。
3.2.3  征求意见
征求意见范围、对象；意见的回收、汇总、处理情况等。
工作组于2024年8月3日完成了标准征求意见稿，然后展开线上线下征求意见。将标准征求意见稿发送至项目工作组所有专家，以及XXX、XXX、XXX、XXX等机构征求意见，发出的10份征求意见稿；同时也在公司官网发布了征求意见的信息。截止至2024年9月XXX日，10家单位先后给予回复，10家单位有提出具体的修改意见，网上也没有收到意见回复信息。

工作组汇总了所有反馈意见，经过斟酌、讨论、进一步试验验证，于2024年X月X日整理完成了征求意见汇总：专家们反馈的修改意见共XX条，其中XX条意见被采纳，XX条意见不采纳，不采纳意见理由在征求意见汇总表做了说明。根据大家的意见，进一步修改征求意见稿，形成标准送审稿。

3.2.4  专家评审

按照“浙江制造”标准评审要求，召开评审会；专家评审意见记录。
按照“浙江制造”标准评审要求，提出专家建议名单。

名单如下：

	序号
	姓  名
	工作单位
	职务/职称
	联系电话

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


根据浙江省计量与标准化学会下达关于召开《铜制智能入户门》“浙江制造”标准评审会的通知文件要求，由浙江菲尔特工贸有限公司为主起草的“浙江制造”标准《铜制智能入户门》评审会于2024年XX月XX日在东阳举行。评审组听取了标准工作组关于标准的编制背景和目的、标准的核心内容和编制过程、标准的先进性说明、征求意见情况的汇报。评审组成员一致同意通过标准的评审，并提出XX条主要修改意见，工作组采纳XX条，未采纳0条。

会议最后，评审组重新梳理了各项意见，主要修改意见为：
；

；

；

：。
3.2.5  标准报批

按照专家评审意见修改情况。
2024年XX月XX日标准工作组根据评审会上专家提出的修改意见对标准（送审稿）进行了修改，形成了标准（拟报批稿），并向标准评审组专家征求意见。于2024年XX月下旬进行报批。

4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准研制工作组遵循浙江制造标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的“五性并举”编制原则，尽可能与国际通行标准接轨。此外，本标准严格按照《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》（GB/T 1.1—2020）的规范和要求撰写。

4.1.1 合规性

本标准的研制主要参考的标准和规范技术如下：GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》和日标JIS A4702-2015 《门具》以及先进客户（泛海建设）的技术要求。本标准符合国家制定的现行法律、法规文件和强制性标准的要求，也与国家和本省制定的各项有关产品标准的法规性文件相适应。

4.1.2 必要性

国内对铜门市场需求量很大，应用范围非常广泛，其中装饰性铜门、别墅门、公共建筑中的铜门需求最大。但是如何界定铜门，在以往的标准里没有，企业进行产品检测时，依据的也是GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》、《平开门》、《防火门》这几个标准，没有专门针对铜门的技术指标和术语定义，属于标准的空白；国际上日标JIS A4702-2015 《门具》为最先进标准，但也只是大类的门的相关测试标准，没有关于铜门的产品标准。
国内只有GB/T 2658、JB/T 10562、GB/T 40206这几个技术标准，没有相关产品标准，而且用在交通轨道上的更是没有，属于标准的空白；国际上德国标准EN 13411为最先进标准，但也只是测试标准，没有产品标准。我司产品可以代替进口，完全实现国产化，同时弥补国内标准的空白。

4.1.3先进性

与国标GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》和JIS A4702-2015 《门具》以及先进客户泛海建设采购技术要求进行比对，其中新增了涂层硬度、清漆涂层厚度、漆膜附着力、盐雾试验、甲醛释放量、密封性能、保温性能等指标；提升了开启边与门框贴合面间隙、门扇平面度、悬端吊重性能、软冲击性能、防闯入性能、铰链防破坏性能等指标。标准的核心技术指标水平达到“国内一流、国际先进”，企业能够按标准批量稳定组织生产。

4.1.4经济性

核心技术指标的设置虽然会少量增加企业的成本，但换来的是更高使用效率，产品已经销售多年，得到多家客户的认可，不会产生新的风险。

 4.1.5可操作性

指标的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室检测；基本要求可验证、可核实；质量承诺要求可追溯。另外，本标准也充分遵循了浙江制造团体标准作为包含产品全生命周期的综合性团体标准的理念进行编制。

4.2  主要内容及确定依据

4.2.1  标准主要内容包括

铜制智能入户门的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存、质量承诺等几个方面对标准进行编制。其中基本要求涵盖了设计研发、材料与部件、工艺控制、检验检测四方面。

 标准确定依据

4.2.2.1  “范围”章
标准“范围”标准规定了铜制智能入户门的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存、质量承诺。

该标准主要确定依据：GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》、JIS A4702-2015《门具》。

4.2.2.2 “规范性引用文件”章

规范性引用文件采用不注日期引用，除非引用时有说明具体条款和数据，且2020年之前最新（修订）发布的标准全部进行了核查和更新。

4.2.2.3 “术语和定义”章

GB/T 5823、GB 17565界定的术语和定义适用于本文件。

4.2.2.4 “基本要求”章
遵循 “品质卓越，自主创新” 打造浙江制造标准及其产品的方针，铜制智能入户门浙江制造标准针对应用实践出发，从设计研发的源头就注重完善产品设计、材料与部件、计算分析及工艺开发能力、检验检测等内容。

1）标准4.1条款设计研发

依据公司多年来在设计研发上的经验，图案设计应采用Auto CAD、Adobe Photoshop等辅助设计软件，模具开发应采用SolidWorks、UG等三维辅助设计软件，具有结构力学高仿真能力。

应具有根据不同尺寸调整设计的能力，应能根据客户的不同需求进行定制设计的能力。

铜门生产前应先画平面效果图、产品结构图及安装图进行确认。

铜门的防盗等级应不低于GB 17565-2007中甲级标准设计，不应设计猫眼。

2）标准4.2条款材料与部件

依据公司多年来在原材料采购上的经验，结合产品的技术要求，采购紫铜带应符合GB/T 5231-2012中规定的牌号为T2的要求，物理性能应符合GB/T 2059-2017的要求。黄铜带应符合GB/T 5231-2012中规定的牌号为H62的要求，物理性能应符合GB/T 2059-2017的要求。

铜带的厚度应满足（0.8-2.0）mm，公差≤0.05mm。

黄铜板应符合GB/T 5231-2012中规定的牌号为H62的要求，厚度公差≤0.05mm。

门扇骨架钢板应选用抗拉强度不低于GB/T 2518-2019中规定的牌号为DC51D+Z的钢材。门框骨架镀锌钢管应符合相应的国家标准，厚度不低于1.8mm。

铜面板表面宜采用氟碳清漆喷涂，氟碳清漆应符合 HG/T3792 中的规定。

使用普通碳钢材料制作门体结构及五金配件时，应做防、热镀锌或涂防锈漆处理，处理前应除油、除锈，按照GB/T6807中的要求磷化处理。

中性密封胶应符合GB/T 14683中的规定。

铜门铰链应符合JG/T125中的规定。

机械锁应符合GB 21556中的规定。

智能控制系统应符合：

自动化控制设备应符合GB/T34616中的相关要求。

楼宇对讲系统应符合GB/T31070.1中的规定，安全性能应符合GM1210中的规定。

联网型可视对讲系统应符合GA/T678中的规定。

智能镇应符合GA 374中的规定。

采用门禁系统时应选用电控锁，电控锁应符合GA/T72中的规定。

3）标准4.3条款工艺控制

应具备性能优良的自动化剪板、折弯、刨槽设备。

应具备现代激光切割机、数字精雕机等切割与浮雕机器。

应具备高温烤箱、均衡导热烘道传输设备、无尘喷房与静电喷枪设备。

应采用蚀刻工艺、浮雕工艺、手工锻打工艺、手工錾刻工艺、着色处理工艺。

4）标准4.4条款检验检测

依据公司配备多款检验检测设备而使得公司具备在原材料检测、生产过程检测、成品出厂检测、研发设计检测方面的检验检测能力。

应具有出厂检验项目的检测能力。

应具备高低温湿热试验箱、盐雾试验箱、硬度计、拉力试验机、漆膜测厚仪、漆膜附着力测试仪、红外测距仪、色差分析仪、湿度测试仪等检测设备。

4.2.2.5 “技术要求”章

针对铜制智能入户门的应用特点，参照国内、国外标准以及先进客户的相关要求，本产品在GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》标准的技术要求章的基础上，新增或提升了精密性、产品可靠性、表面质量、环保等方面的要求,具体见指标参考先进性指标比对表（5.1）。
4.2.2.6 “检验方法”章
产品检验方法与技术要求一一对应，大部分检测和试验方法的原理与GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》标准中保持一致。

4.2.2.7“检验规则”章
按GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》要求编写，根据产品检验时的状态和需要，标准规定了检验分类（出厂检验、型式检验），强化了出厂检验以及抽样方案和判定规则。

4.2.2.8 标志、包装、运输及贮存

按GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》要求编写，增加了铜门要求。

4.2.2.8 “质量承诺”章

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容，依据公司最高等级客户的服务、售后模式而得出的。

5  标准先进性体现

5.1  型式试验内规定的所有指标对比分析情况。

与同类产品的国际、国家、行业标准、企业标准对比，关键指标国内外对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况。

详细标准比对情况见下表《铜制智能入户门 先进性指标比对表》。
铜制智能入户门 先进性指标比对表

	序号
	核心质量

特性
	关键指标
	国内标准
	国外标准
	高端客户要求
	拟制定的“浙江制造”标准
	备注

	
	
	
	GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》
	JIS A4702-2015 《门具》
	北京泛海国际纯铜门采购要求
	
	

	1
	精密性
	开启边与门框贴合面间隙/mm
	≤3.0
	/
	≤3.0
	≤2.0
	提升

	2
	
	门扇平面度/(mm/m2)
	≤4.0
	/
	≤4.0
	≤2.0
	提升

	3
	表面质量
	涂层硬度
	/
	/
	应不低于GB/T 6739中2H要求
	应不低于GB/T 6739中2H要求
	新增

	4
	
	清漆涂层厚度/μm
	/
	/
	≥40
	≥40
	新增

	5
	
	漆膜附着力
	/
	/
	应不低于GB/T 9286中2级要求
	应不低于GB/T 9286中2级要求
	新增

	6
	环保安全
	盐雾试验
	/
	/
	72h 酸性盐雾试验，无变化
	72h 酸性盐雾试验，无变化
	新增

	7
	
	甲醛释放量/(mg/m3)
	/
	/
	≤0.124
	≤0.124
	新增

	8
	产品

可靠性
	悬端吊重性能
	门扇开启到（90±5）°或（45±5）°，在通过门扇把手垂直于地面的作用线上附加（100±0.5）kg重物，保持5min。试验后门框、门扇垂直变形量应不大于2.0mm
	门扇开启到90°±5°或45°±5°，在通过门扇把手垂直于地面的作用线上附加（100±0.5）kg重物，保持5 min。试验后门框、门扇垂直变形量应不大于3.0 mm。
	附加（200±0.5）kg重物，保持5min。试验后门框、门扇垂直变形量应不大于2.0mm
	门扇开启到（90±5）°或（45±5）°，在通过门扇把手垂直于地面的作用线上附加（200±0.5）kg重物，保持5min。试验后门框、门扇垂直变形量应不大于2.0mm
	提升

	9
	
	软冲击性能
	30kg沙袋、9次冲击，残余凹变形不大于3mm
	30kg沙袋、1次冲击，无有害变形
	60kg沙袋、15次冲击，残余凹变形不大于2mm
	60kg沙袋、15次冲击，残余凹变形不大于2mm
	提升

	10
	
	防闯入性能
	门框与门扇之间或其他部位允许安装防闯入装置，装置本身及连接强度应可承30kg沙袋、3次冲击试验。试验后，不应产生断裂或脱落
	/
	可承50kg沙袋、3次冲击试验。试验后，不应产生断裂或脱落
	门框与门扇之间或其他部位允许安装防闯入装置，装置本身及连接强度应可承50kg沙袋、3次冲击试验。试验后，不应产生断裂或脱落
	提升

	11
	
	铰链防破坏性能
	在30min的防破坏时间内，铰链应承受使用普通机械手工工具对其实施冲击、錾切破坏时，传给铰链的冲击力和撬扒力矩，应无断裂现象。铰链表面、转轴被锯掉后不应将门扇打开。铰链与门框、门扇采用焊接时，焊缝不应高于铰链表面
	/
	破坏时间：60min。试验后应无断裂现象。铰链表面、转轴被锯掉后不应将门扇打开。铰链与门框、门扇采用焊接时，焊缝不应高于铰链表面。
	破坏时间：60min。试验后应无断裂现象。铰链表面、转轴被锯掉后不应将门扇打开。铰链与门框、门扇采用焊接时，焊缝不应高于铰链表面
	提升

	12
	
	密封性能（气密）
	/
	/
	≤  4.0[m/（ h·m） ]
	≤ 4.0[m/（ h·m） ]
	新增

	13
	
	保温性能
	/
	/
	≤4.0[W/(㎡·K)]
	≤4.0 [W/(㎡·K)]
	新增

	14
	
	反复启闭性能
	/
	/
	≥10万次
	≥10万次
	新增


先进性指标说明：见《铜制智能入户门先进性指标比对表

5.2  基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的对比情况。

5.2.1 精心设计：

公司拥有专业的研发团队，图案设计和模具开发采用辅助设计软件，具有结构力学高仿真能力；具有根据不同尺寸调整设计的能力，能根据客户的不同需求进行定制设计；防盗等级不低于GB 17565-2007中甲级标准设计。

5.2.2 精良选材：

紫铜带符合GB/T 5231-2012中规定的牌号为T2的要求；黄铜带符合GB/T 5231-2012中规定的牌号为H62的要求；铜板符合GB/T 5231-2012中规定的牌号为H62的要求；门扇骨架钢板抗拉强度不低于GB/T 2518-2019中规定的牌号为DC51D+Z的要求。

5.2.3 精工制造：

采用热胶合工艺、着色处理工艺、传统手工锻造艺术与贴金、彩绘工艺；具备高温烤箱、均衡导热烘道传输设备、无尘喷房与静电喷枪设备；具备现代激光切割机、数字精雕机等切割与浮雕机器；具备性能优良的自动化剪板、折弯、刨槽设备。

5.2.4 精诚服务：

门框、门骨、门面板和铰链的质保期为50年；密封条质保期为20年；8小时内做出应急响应。

5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。（若无相关先进性也应说明）。

在产品设计过程中，规定产品应使用绿色环保材料，在产品生产过程中，设置了废气、废水、除尘的相应设备。产品从设计、制造整个产品制造周期中，皆遵循环保要求。在智能制造方面，使用了自动化的激光切割设备，全面提升产品的生产效率。 

6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内执行的标准有：

GB 17565-2022《防盗安全门通用技术条件》、JG/T 514-2017《建筑用金属单元门》
6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。

     本标准不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。

6.3  本标准引用了以下文件：

GB/T 2059-2017  铜及铜合金带材

GB/T 2518-2019  连续热镀锌和锌合金镀层钢板及钢带

GB/T 5231-2012  加工铜及铜合金牌号和化学成分

GB/T 5823  建筑门窗术语

GB 8624-2012  建筑材料及制品燃烧性能分级

GB 17565-2007  防盗安全门通用技术条件

GB/T 26700-2011  门体填充用硬质聚氨酯泡沫塑料

GA/T 73  机械防盗锁

GA 374  电子防盗锁

HB 5443-1990  夹层结构用耐久铝蜂窝芯材规范

QC/T 639-2004  汽车用橡胶密封条

引用文件现行有效。
7  社会效益

经济效益：耐用性和维护成本降低，技术提升后的室内铜制入户门具有更好的耐用性，能够承受更长时间的使用而不损坏，减少了维修和更换的频率，从而降低了维护成本。高标准带来高品质，高品质的技术升级室内铜制入户门具有更高的市场价值，可以吸引更多高端客户，从而提高产品的售价和利润，使室内铜制入户门在市场上更具竞争力，从而有助于企业保持领先地位。

社会效益：安全性提高，技术升级的室内铜制入户门具备更高的安全性能，能够有效地保护建筑物内部免受潜在威胁，如盗窃、入侵等。

生态效益：可持续性提升，技术升级后的室内铜制入户门采用更环保的制造工艺和材料，减少环境污染和资源消耗，甲醛释放量减少，有助于提升产品的可持续性。

8  重大分歧意见的处理经过和依据

无

9  废止现行相关标准的建议

   无

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省市场监督管理局团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省市场监督管理局在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

标准主要起草单位将在企业标准信息公共服务平台（http://www.cpbz.gov.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

标准是否涉及专利的说明。

《铜制智能入户门》标准研制工作组

2024年8月02日
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